
KAYsERi BÜYÜKşEHiR BELEDiYEsi

TAR|MsAt H izMETLER oAiRE BAşKANtlĞl

çEŞiTLi EBATLARDA VE DEĞişiK EV5AFTA BoRU AllMl işi

A_KoRUGE BoRu özEt TEKNiK SARTNAME5i

1. satın alınacak koruge kanalizasyon borular Ts EN 13475-3+41 standartlarına uygun tip ve
ö2elliklerde olacaktlr.

2. Üretici farmalar ilgili çaplara ait TsE uygunluk belgelerini ibraz edeceklerdir.

3. Hammadde olarak kullanılan Yüksek Yoğunluklu Polietilen (HDPE) standartlara

uygun olacaktır.

4. Boruların iç yüzeyi düz ve pürüzsüz dış yüzeyi profil sarımlı olacaktır. İç kısım ve

profiller homojen ve üniform bir yapıya sahip olacaktır.

5. Boru uçları boru eksenine dik kesilmiş olacak, borularda kabarıklık, boşluk, keskin

kenar, çapak vb. kusurlar bulunmayacaktır

6. idarece oluşturulan Muayene ve kabul komisyonu, Standart|arın ilgi|i maddelerinde

belirtilen özellikleri, muayene ve deneyleri yaparak elde edilen değerlerin uygunluğunu kontrol eder.

7. Ts EN lso 9969 standardına göre yapılan HALKA RiJiTLiĞi testi sonucunda;

Borular SN 4 = SR2416 kN/m'l SN 8= SR2431,5 kN/m' değerlerini sağlamalıdır.

8. EN 744 standardlna göre yapllan Harİci darbe testi sonucunda kır|lma < %1O olmalıdlr.

9. lso 1133 standardlna göre yapılan test sonucunda MFl değeri < 1,6 gr/lOdk olmalıdır.

10. lso 1183 standardlna göre yapllan test sonucunda YoĞUNLUK değeri > 0,930 gr/cm3
olmalıdır.

lL. TS EN lSO 13968 standardına göre yapılan % 30 HALKA ESNEKL|Ğ| testi sonucunda kullanımı
olumsuz yönde etkileyecek her hangi bar deformasyon oluşmamalı.

L2, Ts lso 12091 standardına göre yapllan |slYA MUKAVEMET testi sonucunda kat ayrllmasl
çatlama ve kabarcık oluşmamahdır.

13. EN 1053 standardına göre yapılan S|ZDlRMAZL|K testi sonucunda 0,5 barlık basınç altında
conta i|e yapllan bağlantı bö|gesinde sızdırma görülmemelidir.

L4. MuaYene ve deney sonuçlarının değerlendira|mesi standartlar|na göre yapılarak muayene ve
deney raporu düzenlenir.

15. Muayene ve deneylerde istenilen özellikler sağlanmadığı takdirde teslimat kabul edilmez.
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16. Boruların üzerinde idarenin adl, imalatçl firma adı, boru iç çapı, hammaddenin cansi, sN s|nlf|,

TS EN 13475-3,imalat tarihi, çıkmayacak şekilde yazllacaktlr.

17. stoklama Ve nakliye esnasında boruların zarar görmemesi için gerekli tedbirler allnacaktlr.

18. satln allnan borular ......Kayseri Büyükşehir Belediyesi elemanlarının göstereceği yere teslim

edilecektar.

19. Borularln nakliye, yüklemesi ve boşaltmasl yüklenici firma tarafından yapılacaktır. Bu işler için

ayrlca bir bedel ödenmeyecektir.

20. Korige borular mufsuz olarak verilecek manşon ve contaları firma tarafından ücretsiz olarak

verilecek ve % 10'u kadar da yedek manşon verilecektir.

B-PE 1oo BoRuLAR ıciN TExNiK VE özEL SARTNAME

1- satln al|nacak tüm ma|zeme yeni olacak ve hammadde kendi klrplntlsl dahil olmak üzere

hurda malzeme içermeyecektir. Borular herhangi bir şekilde malzeme veya imalat hata5ını ihtiva

etmeyecektir.

2- Özellikle boruda et kalınlığı dağılımı standardın ön gördüğü değerleri aşmayacak dağlllm

üniform olacaktlr.

3- PE100 borular Ts EN 12201-2 standardlna uygun olacaktlr.

4- Borular T5 EN 12201-2 standardlnln ön gördüğü renk olan mavi borular olacaktlr.

5- idarece istenilmesi halinde boruların imalinde kullanılan hammaddenin menşei ile ilgili belge

ve malzemeye ait analiz raporunu vereceklerdir.

6- Çapı 0t25 mm borular dahil kangal olarak, diğer borular ise 8-13,5 metre olarak verilecektir.

Borular idarenin istediği miktarda sarılacaktır.

7- Borularln üzerlerine üzerine rahatça okunacak şekilde idarenin adı, anma çapl, et kal|nhğl,

işletme baslncl, malzeme cansi, üretim standardl Ve imal tarihi sİlinmeyecek şekilde yazılacaktır.

Boruların birleştirilmesinde kullanılacak manşonlar ve kangal boruların uzunlukları aşağıdaki tabloda

belirtilen şekilde Verilecektar.

8- PE1O0 borularınln kabulünü üretici firma ale adare temsilcileri birlikte yapacaktlr. idare üretimi

her aşamada kontrol edebileceği gibi gerekli görüldüğünde kullanılan malzemeyi nitelikleri

bakımından konuda uzman kuruluşlara tetkik ettirebilar.

9- Boruların kopma uzamaları EN l5o 6259-1 standard| çerçevesande % 350'den az olma

yacaktlr.

10_ Borunun imalinde kullanılan hammadde lso 1133 metoduna göre test edildiğinde MFl değeri

5 kgile o,2-o,7 gr/ 10 dk arahğlnda olacakt|r.
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11- Borunun imalinde kullanılan hammadde lso 1133 metoduna göre test edildiğinde MFR'deki
sapma Max: %20 olacaktır.

\2- Boruların imalinde ku|lanllan hammaddenin yoğunluk değeri lso 1183 metoduna göre test
edildağinde 0,945 gr/cm3'ten az olmayacaktır.

13- Boruların EN 728 standard|na 8öre yapllan olT (oksidasyon indüksayon süresi) testi
sonucunda elde edilen değer >20 dk olmalıdır.

\4- Üreticifirma laboratuannda kullanılan cihazlarln tamamı akredite bir kuruluş taraflndan
kalibre edilmiş olacak istenalmesi halinde sertifikaları komisyona sunulacaktır.

15- Borular hijyenik Ve toksikolo.iik bakımından Sağlık Bakanlığı Gıda Maddeleri Tüzüğü'ne uygun

olacaktır. Üretici firma, boruların içme sularında kullanılabilirliğine dair Sağlık Bakanlığı'ndan veya

yetkili hijyen kuruluşundan alınmış sağlığa uygunluk raporunu verecektir.

16- Boruların nakliye, yüklemesi ve boşaltmas| yüklenici firma taralından yapılacaktır. Bu işler için

ayrıca bir bedel ödenmeyecektir.

c-DRENFtEx BoRu TEKNiK SARTNAMEsi

1-U-PVc malzemeden imal edalecektir.

2-Dairesel kesitli olacaktlr.

3-Drenflex borular TSE 9128'e Ve DlN 1187 standartlanna uygun olacaktır.

4- Borularln nak|iye, yüklemesiVe boşaltmasl yüklenici firma taralından yapılacaktır. Bu işler için

ayrıca bir bedel ödenmeyecektir.

D_özEt SARTNAME

1. Kontrol Ve Kabul: PE boru "Mal alımları denetim muayene Ve kabul işlemlera yönetmeliği" ile

ilgali TsE Ve lso standartlar| çerçevesinde yapılacaktır.

2- Malln teslim alınacağı / edileceği yer ve Nakliye: Boru ve ek parçaları, idarenin deposuna

Veya göstereceği yere yapılacaktlr. Boruların nakliye, yüklemesave boşaltmasl yüklenİci firma

tarallndan yapIlacaktlr. Bu işler için ayrıca bir bedel ödenmeyecektir.
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E_P.E sARlM TABto

F. HDPE ve KoRUGE BoRULAR|NDA YAPltAcAK TESTIER VE uYGutAMA EsAstARl

Yüx[€Nlcl FIRMA, iŞ XAPsAMlNoA KuLLANAcAĞl HER çAPTAXi P lmHoPE VE KoRUGE BoRuLARlN TAMAM|N| KENDi
şANTiYE sAHAslNoA HAzlR ED€cEKTiR.

soRU[ARlN ÜzERLERiNOE uREriM sTAi,iDARD|NDA YAz|[MAsl GERExEI{LERE iLAV€ ol,ARAK TARıMSAL HizMEnrR DAiRE
8AşxAl{uĞl lDARcMirıü isMi, i§itü isMllu GÜıı-AY.Yll. o[ARAx üREriM rARiHiYAz|[AcArtn.

TESTLER iÇiN t{uMuNEtER iDAREMiz TEKNiK PERsoNEl,i TARAFINDAN şANT|Y€DE isTlF[ENMiş BoRULAR ARA5|NDAN
soNDArLAMA UsUL0 iLE sEçitEcEKTlR.

§ANTIYE sAHAs|tllN YETERsiztiĞl V8, N€DEI{LERIE BoRULAR|N şANTiYE sAHAslNA PARTI PART| GEl,MEsl DURUMUNDA
GELEN HER PARTi BoRU içlN T€sTtER YüKtENlci FlRMATARAF|NDAN TüM MASMFLAR| KARslLANARAK TEKRARLANAC_AKTIR.

HDP€ ve xoRırGE 8oRutARla{DA YAPlıAc^|( TEST|.CR|ı{ TAMAM| iDAREı{ll{ BEriRıEYEcEĞl rlAĞlMsız BiR ıEsr
xuRuLuşuı{oA YAPlrACAx oluP HtR HAı{Gi BiR 8EDELTALEP EDILMEYECErTiR.

BAĞıMslz TEST I(URULUşuNDA YAP|IACAK TESTLER

1- KoPMA UzAMAsl{%) Ts EN lso6259-1
2- YoĞUNLUK (6/cM')Ts EN lso 11s3_1

3- KüTLESEL ER|ME AKls H lzl (GR/lo DAKiKA )Ts EN lso1133
4_ YüKSEITGENME iNDiKsiYoN süREsi (DAKiKA)TS EN728
5- PiGMENT DAĞlLlMl DEREcEsi {oEREcE) lso 18553

6- siYAH BoRULARDA KAR8oN siYAHl MiKTARI (%) lso6954
7_ HiDRosTATiK MUKAVEMET (sAAT)Ts EN lso1167-1


